
 

新品登场|BA013N，不止于新 

 

在过去的五十多年中，川崎在进一步研发新金属加工技术的同时,通过不断

打磨优化,夯实现有基础,创新提升作业水平,新品BA013N现以成熟的技术与出色

的应用能力隆重登场。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

机型新升级，性能新高度 

长臂展、中负载 

与 BA006N 相比，BA013N 臂展达到了 1,492mm，能够

覆盖各种大型工件的焊接位置。负载能力大幅提升，

13KG 的最大负载重量可覆盖多数焊接作业需求，广

泛对应多种焊接选配件。 

 

中空手臂构造 

BA 系列采用中空手臂构造，能够有效减少与线缆类

外部机械的干涉。而 BA013N 的中空半径进一步扩

大，可对应安装更广泛的焊枪、线缆，有效节省导

入初期的时间成本。 

 

 

精度再提升，节拍再缩短 

定位精度突破性提升 

与同系列以往机型相比，重复定位精度

提升了 30%-50%，为同系列精度最高的产

品。 

提高接触传感精度 

通过逻辑升级，接触传感精度从 0.8mm

提高到 0.1mm(传感速度：100mm/s)。 

缩短焊接指令的节拍时间 

通过加速度的调整，每 1次节拍时间路径缩短 100ms。 

协调焊接系统 

机型新升级，性能新高度 

精度再提升，节拍再缩短 

更多功能，更多选择 



 

协调（双电极式）焊接系统通过两台机器人同时焊接的高熔敷、高效率焊接，缩短焊

接工序的节拍时间。与此同时通过脉冲同步控制，防止电磁干扰，减少溅射，提高焊

接产品的外观品质。 

 

更多功能，更多选择 

01 

可对应多种焊接方式 

支持 TIG、等离子焊接、切割等多种焊接方式。 

02 

离线自动示教软件 

可选配离线自动示教软件 KCONG，可根据 3D CAD 数据自动生成机器人示教数据，提高

示教效率。 

03 

薄板焊接专用软件 

可追加薄板焊接专用软件，该软件能够进一步扩大应用对象范围，提高精度完成高品

质焊接。操作设定更加简便的同时，时间节拍也得到进一步缩短。 

04 

自定义输出信号数及名称 

可扩展焊接用输出信号数(对应焊接条件 4ch)。随着焊接电源的多样化、高功能化，焊

接条件项目名称、单位有时会有不一致的情况。为此，开发了焊接条件项目数量的扩

展及任意设置信号名称的功能，根据使用的焊机可以进行自定义。 

05 

自适应激光视觉系统 

自适应激光视觉系统可用于查看或跟踪坡口形状接合情况，以便在焊接之前和焊接期

间确定并实时跟踪接合处的几何形状。 

06 

更精准定位焊缝 

川崎提供启动传感和可触传感来确定焊缝的正确位置，多道自适应填充技术也极适用

于重沉积焊接应用。 

 

 

 

一个视频，让您了解更多 

川崎机器人 

                                         扫一扫 观看视频 

 川崎 BA013N 的上线，使川崎焊接机器人产线进一步延伸，中等负载能力也将

助力更广泛的焊接自动化工程，为相关企业生产线的作业内容和效果带来积极

提升。 

 川崎机器人将继续加深创新体系的建设和应用，让前沿的科技技术与机器人

的开发设计深度结合，通过不断强化机器人作业水平和应用能力，高效促进未

来制造业的发展和产业升级。 

 

川崎机器人（天津）有限公司 


